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Дефекты нанесения паяльной пасты



Дефекты установки компонентов



Дефекты установки компонентов

 



Установка автоматического контроля 

качества нанесения паяльной пасты 

Symbion P36



Конструкция автомата Symbion P36



Symbion P36

Orbotech Symbion P36 имеет следующие возможности:

Скорость инспекции составляет:

в обычном режиме  22 в ускоренном режиме 60  

Нижний предел контролируемой высоты составляет 50 мкм

Не имеет ограничений на максимальный размер контролируемой 
площадки

Точность контроля составляет порядка 5 мкм

Максимальное разрешение диодных лазеров 5мкм

Размер полосы целостного контроля 45 мм

Время загрузки платы в станок и определения реперов: 4-6 секунд

Максимальный размер заготовки 508 х 558 мм

Автомат позволяет контролировать нанесение припойной пасты для 
компонентов размером 0201 и 0402, высота припойных столбиков 
которых составляет 120 и 150 мкм соответственно, а объѐм 0,037 и 
0,007  соответственно.



Symbion P36 -

простота программирования

1. Конвертация CAD данных (Gerber - файлов) 

2. Далее необходимо замаскировать DIA’s (don’t inspect areas) 

или не инспектируемые площади. К ним относятся:

Разрывы групповой заготовки, разделяющие отдельные 

платы

Любые отверстия, т.к. они приведут к ошибкам отсчѐта 

начальной высоты.

Элементы, находящиеся за пределами платы

Ограничить площадь платы, для исключения попадания 

элементов адаптера в зону контроля, это поможет 

избежать проблем с определение прогиба платы.



DIA’s (don’t inspect areas)



Результат



Методика сканирования поверхности и 

объектов



Методика сканирования поверхности и 

объектов
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Системы контроля качества установки и 

пайки компонентов; Orbotech VT-9300



Конвертация



Тело программы





Библиотека



Регистры



b = m = Количество припоя 

c = n = форма галтели

e = Короткое замыкание
h = Переворот

I = Поворот

o = Надгробный камень

a = Присутствие

k = Переворот на 
другую сторону



Модель оценки



Статистика



Файл формы



Vantage S22



Мощный анализ статистики



Проектирование ПП с учѐтом АОИ



Проектирование ПП с учѐтом АОИ



The End


